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Joints pour
paroi moulée
l
Coffrage porte
Joint remordu joint
waterstop

| ]
o Tube
Tube joint destructible
\ J
CWS Y
= Métallique+
Waterstop
En béton
= préfa+
Waterstop
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Vue avec Coffrage Vue sans Coffrage
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DETAIL PORTE JOINT DETAIL DU CALLAGE

Echelie : 1/25 Echelle : 1/25
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Joint décalé et incliné par
rapport a l'axe de la paroi .
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- Suppression possible d'un atelier - Ouvrages au Cutter exclusivement
de benne.
- maitrise du temps de prise vis-a-
- Pas de risque lie au décoffrage vis de I'ordonancement pour
des portes joints CWS. remordre le béton (Rc optimal)

- Permet la réalisation de parois Pollution de la boue liee au ciment
tres profondes (jusqu’a 100 m et présent dans le béton remordu.

plus).

- Mobilise le Cutter sur la quasi-
totalité du panneau de fermeture

- Demande des dispositions sur les
cages d’armatures
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Phase 1 : Forage a la benne puis au cutter 3
Phase 2 : Equipement cage d’armature avec centreurs puis CWS
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Phase 3 : Mise en place des colonnes et bétonnage Phase 4: Forage le long des CWS
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Phase 5: Décoffrage des CWS
Phase 6: Descente du cutter
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Phase 7: Forage au cutter avec remordu du béton des primaires i
Phase 8: Equipement des panneaux
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Phase 9: Mise en place de la colonne et bétonnage
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Avantages Inconveénients

- Evite les difficultés de - Peut nécessiter une benne de
decoffrage a grande dimension inférieure a 2,8m.
profondeur - Transition benne cutter <

- Evite la monopolisation de 20/30 m.

I'atelier cutter pour un remordu
toute hauteur
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